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美多秀™(METHOCEL™)   产品信息 

药用纤维素醚 

如何制备美多秀™(METHOCEL™)的水溶液 

美多秀药用纤维素醚产品是通过溶胀和接下来的水化作用可溶解于冷水的碳氢聚合物(有些可溶于某些有机溶剂)。它

没有象离子型的盐一样的溶解度的严格的限度。美多秀在溶液中的浓度取决于美多秀产品的粘度和化学类型。低粘度

的美多秀产品的溶液可制成 10-15%的浓度。高粘度的产品通常只能达到 2-3%。 

尽管美多秀粉末在冷水中溶解，但是它们首先要在水中完全分散，避免形成团块。在有些应用中，分散可以在室温或

冷水中采用高剪切的方式完成。然而，如果粉末不经足够的搅拌直接加入到冷水中，可能会产生团块。团块来自于未

能完全湿润的个别的粉末颗粒。只有部分粉末溶解，产生了凝胶状的膜阻碍了剩余粉末的完全水化。 通常可使用的

几种分散技术如下。每一种技术在某种应用上都有一定的优点。 

在热水中分散 

常常叫做“先热后冷”技术，这种方法是利用了美多秀纤维素醚不溶于热水的特点。首先将粉末与 1/5 到 1/3 所需水

总量的 90℃(194℉)以上热水混合将其分散，持续混合直至全部颗粒彻底湿润。 

为了让其完全溶解，加入剩余量的冷水或冰来降低分散液的温度。当分散液达到溶解温度时，美多秀颗粒就变成了水

溶液。至此，粉末完全水化，溶液的粘度上升。 

在有些应用中，也可以加热全部用量的水来分散美多秀粉末，然后搅拌并冷却混合物，直到水化完全。在整个过程中，

在热水中湿润后冷却到足够的温度非常重要，它可以确保完全的水化产生和粘度的变化。 

为了提高澄明度和粘度的重现，美多秀 A 型纤维素产品溶液需要冷却到 0-5℃(32-41℉)20-40 分钟。通常美多秀 E 型、

F 型和 K 型(HPMC)溶液需要冷却到 20-25℃(68-77℉)或更低。因为完全的水化依赖于足够的冷却温度，美多秀 E 型、

F 型和 K 型常常使用在冷水不足的应用中。图 1 表明了冷却对热的美多秀 A 型和 K 型产品浆体的影响。这个图表明

美多秀 K 型的浆体水化和 A 型相比不需要太多的冷却。美多秀 E 型和 F 型也比 A 型(MC)需要较少的冷却。
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图 1. 2%的美多秀 A 型和美多秀 K 型浆体在热水中粘度的变化 

分散技术 

1. 加热大约 1/3 所需总量的水至最少 90℃(194℉)

2. 把美多秀粉末加入到热水中同时搅拌。
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根据我司所知及所信，本文包含的信息真实、准确，但由于方法、条件以及产品设备的差异，故不对产品任何推荐

的数据或者建议提供明示或暗示性担保。在贵方的任何用途上，也不作同样的产品适用性担保。我司对意外的利润

损失、特殊或相应的损失或损害不承担责任。 

卡乐康公司不作任何明示或暗示性担保。即不担保客户在应用卡乐康产品的过程中不会侵犯任何第三方或实体持有

的任何商标、商品名称、版权、专利或其他权利。 

3. 搅拌混合物直到颗粒完全湿润和分散。

4. 为了完全溶解，剩余的水量加入冷水(或冰)来降低分散液的温度。一旦分散达到美多秀颗粒可以形成水溶液的温度，

颗粒即开始水化，粘度上升。

5. 在达到正确的温度后继续搅拌至少 30 分钟，美多秀溶液即可使用。
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