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包衣液配制方法 

可丽释CA™(CoreleaseCA™）是一种用于渗透泵片的全配方半透膜包衣系统。具有一步，快速，简便的有机

溶剂配制过程。 

材料 

• 可丽释CA 粉末

• 丙酮和水(建议去离子水或蒸馏水)，或其它混合溶剂，

配制温度在23-30℃。(注意，当温度低于23℃时，配

制时间会延长。如果需要的话，可以将溶剂加热到

上述范围后，再加入可丽释CA粉末)

设备 

• 低剪切力，可调速搅拌机。能够产生并维持适当的漩涡

• 螺旋桨式搅拌浆，桨的直径应大约等于容器直径的1/3
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• 配液容器的体积应当比所要配制液体的总量大15-

25%，液体的高度应等于或大于容器的直径。容器要

有合适的盖子

包衣液的处理 

• 可丽释 CA包衣液应在通风良好的环境下配制，并且始终要盖好

• 配好后，如果需要，可丽释CA包衣液可以直接从配制容器中泵出使用

混合过程 

根据需要包衣的片芯量和设计增重来决定可丽释 CA 和溶剂的用量。建议包衣液配制成 5-8%的固含量。 

1. 在配液容器内称入所需量的丙酮(或其它替代的溶剂)和水

2. 搅拌浆放入容器中心，并尽量靠近底部。搅拌使液体形成一个旋涡，确保丙酮和水的充分混合

3. 称好所需量的可丽释CA

4. 慢慢稳定地将可丽释CA粉末加入到漩涡中，避免粉末漂浮在液体表面。如果需要，可以提高转速以保持

旋涡

5. 一旦粉末全部加入后，慢慢降低转速，并维持一定的漩涡

6. 继续搅拌 45 分钟，直到所有物料溶解，这时包衣液就可以使用了
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根据我司所知及所信，本文包含的信息真实、准确，但由于方法、条件以及产品设备的差异，故不对产品任何推荐

的数据或者建议提供明示或暗示性担保。在贵方的任何用途上，也不作同样的产品适用性担保。我司对意外的利润

损失、特殊或相应的损失或损害不承担责任。 

卡乐康公司不作任何明示或暗示性担保。即不担保客户在应用卡乐康产品的过程中不会侵犯任何第三方或实体持有

的任何商标、商品名称、版权、专利或其他权利。 

使用指南 

• 在推拉式渗透泵应用时，取决于目标释放特性，可丽释CA建议的包衣增重范围一般在8-12%

(9.92-14.88mg/cm2)。为确定正确的增重，应进行实验室小试。

• 打底层包衣可以提高片芯强度，但不是必需的。

• 建议一层白色或彩色欧巴代或欧巴代II的外层包衣(大约6%增重)，可以提高整体外观效果，并提高与印

字油墨的附着力(用于品牌和/或产品识别)。

• 卡乐康公司的地区技术经理可以帮助您优化溶剂类型，固含量，包衣增重以及包衣过程参数，已满足您

所需的药物释放特性。

清洁指南 

• 为达到最好的清洁效果，应在包衣结束后最短的时间内进行设备清洁。

• 通过泵入纯丙酮2-3分钟来清洗输液管路和喷枪，然后再用清洁液或去离子水清洗。

• 可丽释CA在包衣设备上的残留可以很容易地用清洁液或去离子水去除。如果需要，在包衣锅内注入清

洁液，让锅在溶液里继续转 30 分钟。

• 喷液设备(喷枪和软管)要拆卸下来，在清洁液中浸泡30分钟。

• 洗枪的时候，要确保所有的通道都没有残留的包衣材料，它会堵住小孔或影响喷速。细小的软毛刷或拭

子可通到喷枪的顶端，去除所有残留的包衣材料。避免使用坚硬的物体，以免损坏枪的配件。

• 最后所有设备都要用去离子水冲洗。

更多技术建议，请联系卡乐康技术代表。 
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