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AR (C) 60 - 70

HARE (C) 37-45

P i (°C) 37-45

A (m3hr) 65 - 70

WERGEEE (g/min) 6-15
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W D50 (um)
0% 949
10% 985
20% 1033
30% 1078
10% 988
20% 1040
30% 1101
10% 987

20% 1033

30% 1071

10% 986
20% 1032
30% 1070
10% 993

20% 1043
30% 1062
10% 987

20% 1038

30% 1090

IR B i
0.966
0.971
0.971
0.970
0.961
0.956
0.929
0.964
0.964

0.962

0.96
0.955
0.964
0.933
0.937
0.948
0.943
0.918
0.918

S
T (%) D50 (um) (5] 28 Fi
101.04 951 0.964
101.06 994 0.958
100.70 1033 0.967
100.19 1081 0.968
100.40 986 0.956
100.64 1036 0.943
99.57 1097 0.936
101.05 992 0.96
101.66 1035 0.964
100.88 1077 0.96
100.52 988 0.956
100.25 1030 0.962
99.36 1074 0.959
101.20 991 0.947
100.94 1046 0.938
100.37 1091 0.935
100.97 994 0.932
100.84 1049 0.918
100.36 1099 0.924
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24% TEC A& 8L 97.14 50.37 79.31 25.56 52.59 14.96

24% DBS A& EELFA 70.76 55.89 62.28 34.41 56.11 6.86

24% TEC + 15% Rk A% QX A EfL 100.02 87.37 92.19 61.65 87.32 43.11
24% DBS + 15% KR AL QX AFFLF 97.79 66.57 86.81 49.90 77.99 45.62
24% TEC + 15% #rifE B LA EFLFA 100.13 97.04 94.96 88.50 89.97 79.31
24% DBS + 15% #rifE B EA N EFLA 98.06 68.88 89.79 33.97 85.31 40.88
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	简介
	方法
	取药用丸芯(苏丽芯™(Suglets®)16/20目；841-1190µm)作为CPM药物层积的底物，然后使用含羟丙甲纤维素的标准型欧巴代®(Opadry®)全配方薄膜包衣系统作隔离包衣，最后使用Aquacoat ECD-30水分散体作缓释包衣。按照相对于乙基纤维素含量24%w/w的用量，分别将两种增塑剂柠檬酸三乙酯(TEC，可与水混溶)和癸二酸二丁酯(DBS，不能与水混溶)添加到分散体中，然后使用搅拌桨顶置式的搅拌器，分别中速搅拌1和24小时。接着使用相对于乙基纤维素含量15%w/w的标准型欧巴...

	结果
	粒度分布、圆整度以及含量测定数据如表2所示。正如所预期的，较高的增重导致了微丸大小增加。所有包衣后微丸含量为99-102%，表明包衣过程非常成功。对含TEC和DBS的配方进行增重对药物释放的影响评估。同样如所预期，较高的包衣增重都会导致两种配方中的药物释放较慢(图1)。包衣微丸的固化使两种增塑剂配方的药物释放都减慢。为了评估固化效果，使用两种不同的工艺条件(流化床60℃和对流烘箱60℃)对TEC和DBS两种配方进行固化(图2)。显然，对于TEC和DBS配方，使用烘箱固化比在流化床中固化药物释放的更...

	结论

